Efficiency vs P,

~ 0.8

o
~

ermciency vs p

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

N

Ratio

- -

[y

1

10

. Gedf’

——DQ
——DQ

—— DQM_V0001_R000000001__Global_mkFi_noCAND
M_V0001_R000000001__Global__mkFit_CAND
M_V0001_R000000001__Global__mkFit_batchCAND

= 0.5p - T T T T
IO S N R
O S
© E : : : : :
o e e
5] F : : : : :
U R A Sl SUE o S
] E : : : . .
0.3 P FA P HERR ;
P SRR N S e
7 8 T S M
R
N
005+ gi it
[V, LY SN F F P 51 SR T L
s F [ il E L L
(14 [ : : : : ]
1_— ----- l- -----:-1p -qri--- + --E- p----n-?mcmo-
0983~ =1 0 T2 3
TP N
Efficiency vs ¢
o 0.2 T T T T
® E: : : : :
R ot R I A
2 E: : : : :
T - I aatle i R
(&) - . . . .
E0.14F |- b I EEEEREE peeneees
o E: : : : :
0.2 AR A A M R
M
008 {4 i AR | f
00653 -4 T4y |3 T
0.0 e R
0028 i e LT T
11 A I | 0 1 Y L T R
2k : : : : : 3
< : : : : : : 3
o [: : : : . :
1_—51 , E---1r-1r<»?1r-1|—n—|r—i—qr--|r-1r?- --w--n-i
098" 0 10 2 3




	Contents
	Page 1


